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LAVORAZIONE APPLICAZIONE ACP 50425
applicazione cavallotto cava fermavetro
Per l’applicazione del cavallotto cava fermavetro è necessario asportare l’aletta come indicato in 
figura, implementando la lavorazione effettuata con il Gruppo frese.

ACP 50425

4.5

Asportare le Alette per la 
profondità di 4,5mm per 
montare il cavallotto ACP 
50425
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