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TT 9022, TT 90821 e TAC 804

TOPSLIDE 160 NODO CENTRALE RIDOTTO

alsistem.com

Si informa che sono stati progettati due nuovi profili per i montanti centrali della serie Topslide
160. Con i nuovi profili TT 9022 € TT 90821, e utilizzando TAC 804, il nodo centrale dello
scorrevole misura solo 59mm, rendendo molto moderno il design e piu luminosi gli ambienti.

Seguono: nodi e lavorazione da eseguire sul traverso TT 9012.
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TT 9022, TT 90821 e TAC 804
TOPSLIDE 160 NODO CENTRALE RIDOTTO

Rifilare le alette

N
54

TT 9012

54

Sia dall’estremita superiore

sia dall’estremita inferiore
del profilo SL 20913
asportare aletta per una
profondita di 37mm.

Lavorazione
Lavorzione da effettuare sui traversi
TT 9012 dal lato del nodo centrale.

SL 20913

2 A
i

(2] »n (72} - N S
] ] =} = 2 8 o 8 T 2

N Fld|Fd = o T P B = 0| 9|+ 9| o| &

N F alkF|a| I o o 2 Fla L 9 9o o « ©|l9® 52|06 |®
R ol oo |lala oo c o~ oo T T 5|2 €l
0|0l N|log®| ¥ B B O O~ K~ N 8I8 ¥ Y VNN o || ojlw S 8 o0 o
> 0 = H o ®© Q o o Q o Q Q =) B = = B A = I cle|l el e [ [} 0| ® ol ® o o
o 29 9.2 S 55 51§55 5§ = 8" 8 B BRI B || ¥ ¥ | 8| T|lav|la S|
| = 0|0 E 8| &8 88 &8 & 8 55 8|8 8 8 0 8 0| @0 @ 0|=|==|6|=\6 6|38
w oo onh w oo 6o 222222 2| 2|2 22 2 066 6 F| 0 F|a|n

o
PROFILI, ACCESSORI E GUARNIZIONI DI QUESTO CATALOGO SONO PAGINA 4 DI 5

DI PROPRIETA DI ALSISTEM, TITOLARE DI TUTTI | DIRITTI DI ESCLUSIVA



alsistem.com

/L

mi==wl [Nfo prodotto 1825.2
02.09.2019

& ¥ it’'s my window

TT 9022, TT 90821 e TAC 804
TOPSLIDE 160 NODO CENTRALE RIDOTTO

Lavorazione

Lavorzione da effettuare sui traversi TT 9012 dal lato del nodo centrale

Tagliare a 45° i traversi superiori
ed inferiori TT 9012 dal lato del
nodo centrale.

Utilizzare correttore in tinta sulla lavorazione che
rimane esposta.

Dopo aver eseguito il taglio a 45° spuntare I'aletta
per una lunghezza, ed una altezza, di 54mm
(come indicato in figura).
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