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The machine has two special operating heads fitted the units
where 2 knives are adjustable in all crimping positions. The
knives move and are adjustable on the Y-axis (along the pro-
file), on the Z-axis (up-down) and on the X-axis (along the
crimping direction). These conditions avoid replacing the tools
on the machine independently of different kind of profile.
In this way time and adjusting costs are reduced.

CARATTERI STI CHE TECNI CHE
Alimentazione pneumatica

rab7elanimon enoisserP
      rab01xam enoisserP

Alimentazione elettrica
V V 032-022oiggatlo

zH05azneuqerF

Dati lavorazioni
Forza max di cianfrinatura 3500 Kgp

mm5,01illetloc ied asroC
mm021atnipsortnoc alled asroC

Altezza max di cianfrinatura 120 mm
Campo laterale di regolazione 40 mm

Dimensioni
mm0541xam azzetlA
mm0511azzehgraL
mm0501azzehgnuL

La macchina ha due teste operatrici particolari equipaggiate
con masse in cui i 2 coltelli sono regolabili su tutte le posizioni di
cianfrinatura. I coltelli si spostano e sono regolabili sull’asse Y (lungo
il profilato), sull’asse Z (alto-basso) e sull’asse X (lungo la direzione
di cianfrinatura).Queste condizioni evitano la sostituzione sulla
macchina degli utensili idipendentemente dai diversi tipi di profilato.
Si riducono, così, i tempi ed i costi di piazzatura.


