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Cod. ATL213

NOVITA

TUTTII SISTEMI
DIPROFILATI SENZA
CAMBIAREACCESSORI

ALLPROFILESYSTEM

WITHOUTCHANGING
THETOOLS
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La macchina ha due teste operatrici particolari equipaggiate
con masse in cui i 2 coltelli sono regolabili su tutte le posizioni di
cianfrinatura. | coltelli si spostano e sono regolabili sull'asse Y (lungo

il profilato), sull'asse Z (alto-basso) e sull'asse X (lungo la direzione
di cianfrinatura).Queste condizioni evitano la sostituzione sulla
macchina degli utensili idipendentemente dai diversi tipi di profilato.

Si riducono, cosi, i tempi ed i costi di piazzatura.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Alimentazione pneumatica
Pressione nominale 7 bar
Pressione max 10 bar

Alimentazione elettrica
\oltaggio 220-230 V
Frequenza 50 Hz

Dati lavorazioni

Forza max di cianfrinatura 3500 Kgp
Corsa dei coltelli 10,5 mm
Corsa della controspinta 120 mm
Altezza max di cianfrinatura 120 mm
Campo laterale di regolazione 40 mm
Dimensioni

Altezza max 1450 mm
Larghezza 1150 mm
Lunghezza 1050 mm

The machine has two special operating heads fitted the units
where 2 knives are adjustable in all crimping positions. The
knives move and are adjustable on the Y-axis (along the pro-
file), on the Z-axis (up-down) and on the X-axis (along the
crimping direction). These conditions avoid replacing the tools
on the machine independently of different kind of profile.

In this way time and adjusting costs are reduced.




